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Załącznik nr 2 – Specyfikacja techniczna

Autoklaw - 1 szt. – sterylizator parowy 6STE
Producent ……………………………………..
Nazwa i typ urządzenia ……………………….
Kraj pochodzenia ……………………………..
MINIMALNE WYMAGANIA TECHNICZNE:

	Lp.
	OPIS
	Parametry oferowane
(podać zakresy lub opisać)
	Ocena punktowa

	1
	Producent, kraj pochodzenia
	
	-

	2
	Model
	
	-

	3
	Rok produkcji 2020
	
	-

	PARAMETRY TECHNICZNE

	4
	Komora z minimalnym przewężeniem światła na wejściu i wyjściu; przewężenia zapobiegające wydostaniu się gorących skroplin w przypadku awaryjnego otwarcia drzwi; przewężenie do 20 mm.
	
	-

	5
	Komora wykonana ze stali nierdzewnej min. 316 wg AISI polerowanej ręcznie o chropowatości Ra≤0,6µm
	
	-

	6
	Lekka i energooszczędna konstrukcja komory – grubość ścian komory nie większa niż 4 mm
	
	-

	7
	Pierścieniowy płaszcza grzewczy umożliwiający szybkie nagrzanie komory
	
	-

	8
	Sterylizator z komorą poziomą, przelotową prostopadłościenną o przekroju kwadratowym, pojemność komory 460 litrów (6STE), o wymiarach 662x662x950 mm +/-5%
	
	-

	9
	Wymiary sterylizatora max. (Szer.xWys.xGłęb.) 1170x1900x1225mm +/-5%
	
	-

	10
	Sterylizator fabrycznie wyposażony we własną wytwornicę pary o mocy max 36kW +/-5%
	
	-

	11
	Zespół automatycznego przełączenia źródła pary
	
	-

	12
	Na panelu czołowym od strony załadowczej umieszczone dwa manometry wskazujące ciśnienie w komorze oraz ciśnienie w wytwornicy pary
	
	-

	13
	Sterownik mikroprocesorowy z wyświetlaczem LCD minimum 7”
	
	-

	14
	Wyświetlacz wraz z wskaźnikami i drukarką 
	
	Z boku komory -10pkt

Nad komorą – 0pkt

	15
	Sterownik wyposażony w złącze umożliwiające podłączenie do zewnętrznego systemu komputerowego
	
	-

	16
	Wyświetlane komunikaty tekstowe na wyświetlaczu oraz opisy zewnętrzne na sterylizatorze w języku polskim
	
	-

	17
	Wyświetlanie informacji tekstowych o zaistniałych awariach
	
	-

	18
	Dane w sterowniku zabezpieczone przed utratą na skutek awarii zasilania elektrycznego
	
	-

	19
	Programy sterylizacyjne 121 i 134°C z fazą frakcjonowanej próżni wstępnej
	
	-

	20
	Programy testowe: Bowie-Dick i test szczelności
	
	-

	21
	Procesy realizowane automatycznie bez potrzeby ingerencji ze strony użytkownika
	
	-

	22
	Wbudowana drukarka parametrów sterylizacji 
	
	Załączyć oryginalny wydruk

Drukarka igłowa – 10pkt

Drukarka termiczna – 0pkt

	23
	System autodiagnostyki kontrolujący poprawność procesu w trakcie jego trwania
	
	-

	24
	Sterylizator wyposażony w filtr powietrza sterylnego zatrzymujący nie mniej niż 99,99% cząstek większych od 0,3µm
	
	-

	25
	Suszenie próżniowe 
	
	-

	26
	System automatycznego odmulania wytwornicy pary
	
	-

	27
	Poziom wody w wytwornicy pary kontrolowany poprzez wodowskaz umieszczony na panelu czołowym od strony załadowczej
	
	-

	28
	Możliwość dokonania zmian w ustawieniach parametrów sterylizacji przez użytkownika
	
	-

	29
	Rozwiązanie gwarantujące dostęp do ustawień sterylizatora według stopnia kompetencji personelu
	
	-

	30
	Dostęp do ustawień parametrów procesu zabezpieczony kodem cyfrowym
	
	-

	31
	Sterylizator fabrycznie wyposażony w system oszczędzania wody chłodzącej
	
	-

	32
	Oblachowanie zewnętrzne, drzwi oraz rama sterylizatora wykonane ze stali min. 304 wg AISI
	
	-

	33
	Niezależne układy czujników dla sterowania i rejestracji procesu
	
	-

	34
	Pomiar ciśnienia w komorze niezależny od ciśnienia atmosferycznego
	
	-

	35
	Drzwi sterylizatora przesuwane w płaszczyźnie pionowej, automatycznie zamykane i blokowane w trakcie procesu
	
	-

	36
	Przy otwartych drzwiach komory brak widocznych elementów przenoszących napęd drzwi np. siłowników, łańcuchów itp., których złożony kształt utrudnia utrzymanie czystości 
	
	-

	37
	Zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie załadowczej i rozładowczej
	
	-

	38
	Napęd drzwi pneumatyczny
	
	-

	39
	Drzwi uszczelniane przy pomocy uszczelki dociskanej powietrzem
	
	-

	40
	Układ wytwarzania próżni bez dodatkowych elementów powodujących dodatkowe zużycie wody (np. wyrzutnik wodny/ejector)
	
	-

	41
	Próżnia w komorze wytwarzana za pomocą wbudowanej w sterylizator mechanicznej pompy próżniowej z uszczelnieniem wodnym
	
	-

	42
	Konstrukcja sterylizatora musi umożliwiać przeprowadzenie procedury walidacyjnej zgodnie z PN EN 17665-1
	
	-

	43
	Urządzenie posiada oznakowanie CE zgodnie z dyrektywą 2014/68/EU; deklaracja potwierdzona przez jednostkę notyfikowaną w krajach UE (oznakowanie CE z czterocyfrową notyfikacją, jednostka wymieniona w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej)
	
	-

	44
	Aktualne certyfikaty serwisu wystawione przez producenta (nie wcześniej niż 2019)
	
	-

	45
	System załadowczy: wózek wsadowy-1szt. wózek transportowy 1szt.
	
	-

	46
	Kosze druciane (1 jedn. wsadu)  6szt.
	
	-

	47
	Kosze druciane (1/2 jedn. wsadu) 3szt.
	
	-

	48
	Gwarancja 24 miesiące
	
	-

	49
	Przeprowadzenie kwalifikacji instalacyjnej/operacyjnej/procesowej
	
	-


Wartość netto: ………………….

Stawka podatku VAT: ……………………

Wartość brutto: ……………………
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	-

	5
	Komora wykonana ze stali nierdzewnej min. 316 wg AISI polerowanej ręcznie o chropowatości Ra≤0,6µm
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	-

	7
	Pierścieniowy płaszcz grzewczy umożliwiający szybkie nagrzanie komory
	
	-

	8
	Sterylizator z komorą poziomą, przelotową prostopadłościenną o przekroju kwadratowym, pojemność komory 460 litrów (6STE), o wymiarach 662x662x950 mm +/-5%
	
	-

	9
	Wymiary sterylizatora max. (Szer.xWys.xGłęb.) 1170x1900x1225mm +/-5%
	
	-

	10
	Na panelu czołowym od strony załadowczej umieszczone manometry wskazujące ciśnienie w komorze
	
	-

	11
	Sterownik mikroprocesorowy z wyświetlaczem LCD minimum 7”
	
	-

	12
	Wyświetlacz wraz z wskaźnikami i drukarką
	
	Z boku komory -10pkt

Nad komorą – 0pkt

	13
	Sterownik wyposażony w złącze umożliwiające podłączenie do zewnętrznego systemu komputerowego
	
	-

	14
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	15
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	16
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	17
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	-

	24
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	Przy otwartych drzwiach komory brak widocznych elementów przenoszących napęd drzwi np. siłowników, łańcuchów itp., których złożony kształt utrudnia utrzymanie czystości 
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	Zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie załadowczej i rozładowczej
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	Napęd drzwi pneumatyczny
	
	-
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	Drzwi uszczelniane przy pomocy uszczelki dociskanej powietrzem
	
	-
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	Układ wytwarzania próżni bez dodatkowych elementów powodujących dodatkowe zużycie wody (np. wyrzutnik wodny/ejector)
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	-
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	-

	45
	Przeprowadzenie kwalifikacji instalacyjnej/operacyjnej/procesowej
	
	-


Wartość netto: ………………….

Stawka podatku VAT: ……………………

Wartość brutto: ……………………

__________ dnia  __________  r.

___________________________
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